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Plasma-SchweiBbrenner
Plasma-Pulver-SchweiBbrenner

Hocheffektives ZweikreiskUhlsystem
Kleinste Brennerkopfabmessungen

PLP-Brenner mit oder ohne Pulver einsetzbar

Vorteile des PlasmaschweiBens

Hohe Energiedichte des Lichtbogens

Deutlich hohere Schweilgeschwindigkeiten
als beim MSG- und TIG-Prozess.

QualitatschweiBverfahren fur homogene
und porenfreie SchweiBnahte

= Keine Spritzerbildung, kaum Nacharbeit
= Sehr zuverlassiges Zinden

= Einbrand und Aufmischung sehr variabel
(AuftragschweiB3en)

TBi PLP 300 TBi PL 200 Aut
Plasma- / Plasma-Pulver-SchweiBen Roboterbrennersystem mit

bis 300 A bei sehr kleinem Brennerkopf justierbarer Kaltdrahtzufihrung



3.1.0 TBi PlasmaschweiBbrenner

® TBi PL 200 (S, L, Aut) / PLP 200 Aut

Plasma- / Plasma-Pulver-SchweiBBbrenner

Technische Daten

Spannungsart Gleichspannung
Arbeitsspannung 15-40V
SchweiBstrom 50 - 200 A DC
Einschaltdauer 100% (10 min. Zyklus), bei
Verwendung eines Kiihlaggregates
Pilotstrom 5-10 A, 100% Einschaltdauer TBi PL 200-S
Wolframelektrode @ 2.4 mm
Kuhlart 2-Kreis-Wasserkuhlung
Technische Ausfiihrung nach IEC 60974-7

Technische Daten zusatzlich fir PLP 200 Aut

Zusatzwerkstoff Metallpulver, Karbidpulver

Pulvermenge max. 35g/min TBi PL 200-L

Besonderheiten TBi PL 200 (S, L, Aut)

= Optimaler Bedienungskomfort durch Fernbedienung im
Brennergriff der Handbrenner \ \]
m— il

= Besonders effiziente Plasmadusenkthlung

= S-Version besonders leicht, klein und handlich )
TBi PL 200 Aut, Roboterbrenner

= Kaltdrahtzufiihrung optional

® TBi PLP 300 (Aut)

Plasma-Pulver-SchweiBbrenner

Technische Daten

Spannungsart Gleichspannung
Arbeitsspannung 15-40V
SchweiBstrom 50 - 300 A DC
Einschaltdauer 100% (10 min. .Zyklus) bei T
Verwendung eines Kihlaggregates
Pilotstrom 5-10 A, 100% Einschaltdauer
Wolframelektrode © 4.0 mm
Zusatzwerkstoff Metallpulver, Karbidpulver \
Pulvermenge max. 80 g/min - ]mm“
Kuhlart 2-Kreis WasserkUhlung
Technische Ausfiihrung nach IEC 60974-7 PLP'300 Aut, Roboterbrenner

Besonderheiten TBi PLP 300 (Aut)

= Optimaler Bedienungskomfort durch Fernbedienung im
Brennergriff der Handbrenner

= Besonders effiziente Plasmadusenkihlung



Optionen fiir alle Brenner

= Maschinenseitige Anschlisse nach Wunsch méglich

= Kaltdrahtzufthrung

3.1.0 TBi PlasmaschweiBbrenner

Zur Information

Die Spannungsart aller Brenner ist Gleichspannung,
die Polung der Wolframelektrode ist kathodisch
(Minuspol).

Anwendungsbeispiel

Plasma-HartauftragschweiBen mit Pulver auf Pflug-
schare: Ist die Kontur fertiggestellt, wird sie im nachsten
Arbeitsgang mit Hartauftrag gefullt (Plasma-Pulver-
Verfahren).




Ready for Tomorrow.

Vorteile der TBi Plasma-Brenner

= Hocheffektives Zweikreiskhlsystem fir lange Standzeit von Brenner
und VerschleiBteilen

= Kleine Brennerabmessungen bei hoher Belastbarkeit und guter Zugang-
lichkeit des SchweiB3bereiches

= Variabler Einsatz zum Verbindungs- oder AuftragschweiBen
(ohne Zusatzwerkstoff, mit Staben, Drahten oder Pulver) als Hand- oder
Automatenbrenner
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